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La present invention est relative a un culot moule en matiere synthetique 
plastique, perfectionne de facon a pouvoir etre raontepar serrage et sans autre 
operation , apre*s moulage avec ses connexions electriques, directement sur le 
col d'une ampoule en vue de re alia er une lampe a incandescence economique. 
5 On sait que dans la fabrication des lampe s a incandescence , le culot met al- 

ii que qui est monte sur l f ampoule repr£sente une part importante du prix de 
revient de la lampe en raison surtout, d*une part des operations de faconnage 
et de montage du culot et, d* autre part du cout des matiere s premieres. 

Panai ces operations il faut citer 1' application des pates a culot ter et 

10 le soudage des fils d'amenee de courant de l 1 ampoule au culot. Les metaux utilises 
couramment sont le cuivre et le 1 ait on pour fabriquer les culot s et des pas till a 
de connexion ainsi que l'etain et le plomb pour le soudage des fils d'amenee de 
courant au culot. La plupart des culots de lampe comportent,de plus, des passages 
de fils qui sont en materiau i sol ant. 

15 On a deja realise anterieurement des lampe s a incandescence plus e con omi que s 

en supprimant le culot et en se servant directement des fils sort ant de l 1 ampoule 
pour amener le courant electrique au filament de 1' ampoule. Sous cette forme, 
sans culot, la lampe n f est employee que dans des cas particuliers et elle pres nt 
certains inconvenients>notamment ceux de ne. pas repondre.a tout es les exigences 

20 de securite et de ne pouvoir etre associee avec des douilles de. types standard. 

On conna£t par ailleurs des lampe s a incandescence destinies a un usage plus 
general comport ant un culot en mati&re plastique. Dans ces lampe s , l f ampoule est 
accrochee par des gorges a des saillies internes du culot et les extremites des 
fils d' amenee.de courant sont enfileesdans des trous pratiques a la base du culot. 

25 puis soudeasa des pastilles metalliques pour former les plots de contact Sleet ri- 
que. 

Uh but de la presente invention est la fabrication de lampe s a incandescence 
comport ant un culot en matiere plastique du type precedent mais perfectionne de 
facon a reduire ses frais de fabrication industrielle . Dans ce but, la reduction 
30 des frais dans la pre sen te lampe est obtenue en supprimant les operations ante- 
rieures consistant a enfiler les fils a travers les trous du culot puis a souder 
les extremites de ces fils a des rondelles metalliques ou des parties met alii sees 
du culot en vue de constituer les plots de contact Electrique. En outrejen 
n'utilisant plus de rondelles metalliques ni de pates a souder ou de soudures 
35 metalliques, l 1 invention parvient a realiser d 1 autre s economies import antes par 
rapport aux lampe s anterieures a culot en matiere plastique • 

Un autre but de la presente invention est que le culot de cette lampe 
perfectionnee puisse etre adapte a une douille de type standard . 

Les per feet ion nements apportes par la presente invention s T appliquent plus 
kO parti culierement a une lampe electrique qui coraporte une ampoule en verre avec 
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filament pour incandescence, et ua culat a balonnette en mati&re synthetique 
plastique, pre sent ant une collerette fendue longitudinalement et comportant des 
bossages int rnes qui sont engages dans des cavites ou des gorges du col de 
I'ampoule. 

Cette lampe a £te perfectionnee de facon que son culot moule comport e des 
lame He s conductrices, incorporees 5 l'etat pre forme lors du moulage du oulot, 
laroelles dont les extremites superieures sont coudees le long d f une rampe interne 
concave du culot et sont pressSes contre les extremites des fils. d'amenee du 
courant de 1 1 ampoule , elles merries recourbees le long d'une partle de l f ampoule. 

Selon un autre perfectionnement,le present culot comporte des surfaces 
conductrices but la base du culot qui sont realisees au moyen des extremites 
inferieures desdites lame lies qui sont fixees rigi dement dans la paroi de la base 
du culot, ces surfaces conductrices present ant chacuae une face, tangente au 
plan de la base, pouvant etre contactee elect riquement de I'ertSrieur par une 
douille de lampe de type standard* 

Les objets et caracteristiques de la pre sent e invention apparavtr on t plus 
clairement a la lecture de la description suivante d'exemples de realisation, 
ladite description Stant faite en relation avec les dessins ci-annexes dans 
lesquels : 

La figure 1 represente s chemat iquemen t une vue en coupe longitudinale d'un 
exemple de realisation preferentiel d'une lampe selon la presente invention. 

La figure 2 represente une vue en coupe trans vers ale selon la ligne AB de 
la figure 1 de la forme de la collerette du culot . 

Un exemple de realisation pr€f£rentiel de la lampe selon l 1 invention apres le 
stade final de fabrication est illustre* par les deux figures annexees lesquelles 
montrent une ampoule 10 montee par son col 11 dans un culot 12, de type balon- 
nette, culot moule en matiere synthetique plastique. Selon une technique conriue, 
1' ampoule 10 et le culot 12 sont ici munis de moyens d , accrochage reciproques 
qui les rendent soli da ires et empechent 1* ampoule 10 de tourner dans le culot 
11. Ces moyens d'accrochage: sont formes par une collerette 13 a deux fentes Ik 
longitudinale s, situSes dans un plan vertical passant a mi -distance entre des 
bossages 15a et 15b da la collerette 13* Ces deux bossages sont engages dans des 
cavit€s ou des gorges 16 du col 11 de 1* ampoule. 

Pour faciliter la mise en place de l'aapoule 10 dans le culot 12, la paroi 
du culot est partiellement amincie ou r6tr£cie dens une zone 17 pe"riphSrique. 
Cette conception et une certaine elasticity de la paroi de la collerette 13 
fendue permettent d f introduire et d'accrocherles bossages 15& et 15b dans les 
cavit€s ou leB gorges 16 de 1' ampoule. Ce culot 12 est plus evas€ en haut , o\i 
il recoit le col 11 de 1' ampoule, que dans sa partie infSrieure cylindrique oi 
la par i est plus epaisse. Entre sa collerette 13 et sa partie 18 inferieure 
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cylindrique, le culot 12 comporte me raipe 19 interne circulaire et concave. 
Quand ^ampoule 10 est en place dans le culot 12, il est prevu qu*il existe un 
space circulaire 20 suffisant entre la partie 21 de l 1 ampoule et cette rampe 
19 pour pouvoir loger ensemble chaque fois une extremite de fil 22 d'aaenee de 
courant de 1 1 ampoule et une extremite superieure 23a d'uue lane lie 23 conduct rice. 
Chaque extremite de fil 22 d'amenee de courant est recourbee pour former un angle 
d 1 environ *5° avec sa sortie de l 1 ampoule de faeon a etre plaquee , r eprStarrte ) 

te , contre la partie inferieure de l 1 ampoule oil celle-ci est scellee a son pled/ 
Chaque extremite superieure 23a de lame lie 23 con duct rice est coudee , le long de 
la rampe 19, parall&lentent a celle d'un fil 22 d'aaenee de courant. 

Lorsqu'une ampoule , avec ses deux fils 22 a extremite 8 repliees, est introduite 
selcn l'axe du culot dans l'ourerture du culot, les deux moitiSs de la c oiler ette 
fendue s^cartent temporal re ment pour laisser passer la partie inferieure de 
1' ampoule, en suite les bos sages 1Ja et 15*> s'engagent dans les cavites ou les 
gorges 16 du col de chaque cote de 1* ampoule , la collarette revenant da par 
son Slasticite, a sa position initiale, en accrochant l 1 ampoule au culot. En fin 
de course d^nsertion la partie inferieure de l f ampoule exerce avec ses flancs 
une pression suffisante pour que les extremite s 22a des fils 22 et les extr^mites 
23a des lame lies 23 entrent en contact mecanique etque sous sa poussee- ellesy 
soient pre s sees ensemble vers la rampe 19- L'espace 20 est prSvu suffisamment 
large pour qu'elles pui s sent fie* chir ensemble et s'appuyer sur la rampe 19 ou an 
moins partiellement sur les deux bouts de la rampe 19. Si les lamelles 23 conduc- 
trices sont de nature elastique, on obtient alors un effet de ressort qui ccntri- 
bue a maintenir les contacts mecanique et Slectrique entre. lesdites, extremite* s de ,. 
fils et de lamelles quand 1mm contacts exterieurs 24 aont branches e le ctr iquemeat . 

La figure 1 montre comment sont obtenues les contacts 2b exterieurs du culot r 
correspondsnt aux plots met alii que 3 habitue Is dans les lampes a culot m£t alii que. 
Dans le present cas, les lamelles 23 qui sont ados sees a la face interne de la 
paroi cylindrique traversent perpendiculairement la base 25 du culot 12. A leurs 
sorties, sur la face exterieure de la base 25 du culot, les extremitea inferieures 
sont pliees afin d*etre d f abord tangentes & la base, puis recourbSes selon une 
direction par allele il l f axe du culot afin d'etre encastrees rigi dement dans la 
paroi de la base 25. De cette facon on obtient une surface de contact exterieure 24 
qui peut etre tre*s import ante. A titre d'exemple , on peut donner a une lame lie 
23 une largeur (situ£e dans un plan perpendiculaire au dessin) qui est sensiblement 
egale au rayon de la base 25 du culot 12 et une surface de contact 2h rectangulaire, 
egale au moins a 1/5e*me de la surface tot ale de la base 25 du culot 12. 

Pour eviter d f avoir a en filer les lamelles 23 dans des trous de passage de 
la base 25 du culot, il est prevu que ces lamelles 23 soient d'abord preformees, 
comme illustre , a partir d'une bande met alii que qui est, par exemple , en laiton 



ou en cuivre . En suite ces lame lies prSformees soot placees dens un moule pr^vu 
& cet effet, et on moule le culot avec une matie're synthetique plastique conve- 
nable s lea me fag on connue en soi . On obti nt ainsi un culot completenent 
equipe en connexions electriques des sa sortie &e moulage ♦ La mat i ere synthetique 
5 de moulage peut etre,par exemple, a* base de polycarbonates ou de poly ami des . 

Ce culot est aussi muni d 1 ergots 26, ayant la forme habitue He , et destines 
a pouvoir le bloquer dans une douille de type standard,de dimensions convenables. 
II n'est pas utile de deer ire ici tous les types d f ampoules de formes di verses 
qui peuvent etre montees dans un tel culot et qui sont parfaitement connue s de 

10 l'hoiame de l'art, De telles ampoules doivent comporter#de preference , une partie 
inferieure de forme analogue a celle representee dans 1* exemple de realisation 
qui f e8t deer it pre cede nroent. Neanmoins ,il est possible de donner d'autres formes 
que celle representee, sans pour autant sortir du cadre de 1' invent ion pourvu 
qu f on donne & I'espace 20 une dimension appropriee. On peut const ater que dans 

15 cet exemple il n'est pas necessaire de proceder aux operations qui consistent 
a enf iler das f ila a travors des troua du culot ou a aouder oeux-ci au culot 
avec des soudures en metaux couteux. Au contraire, la liaison 'llectrique est 
Stabile entre filaments et plots du culot des montage du culot snr le col 
de l f ampoule - II s'ensuit une reduction notable du prix de revient de ces 

20 lampes par rapport a celle 3 , du meme genre, connue s ante rieurement • *• 
Bien que les principes de la pr^sente invention aient ete dec rite ci-dessus 
en relation avec des exemples particuliera de realisation, on comprendra claire- 
ment que ladite description est faite seulement a titre d f exemple et ne limite 
pas la portee de 1* invention. 
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REVENDICATIOffS 

1 m Culot moule n mat i ere synthetique plastique pour lampe electrique dont 
l 1 ampoule prgsente sur son col des cavit£s ou dee gorges, ce culot comport ant uie 
collerette fendue et des bossages internes destines a ~tre engages dans les 
cavitSs ou les gorges du col de l 1 ampoule, ce culot etant caractSris' en c qu'il 
comport e des lame lies con duct rices , qui lui ont £te incorporees a l'£tat pr^fomrf 
lors de son moulage, qui posse dent chacune une extremite superieure coudee le 
long d'me rampe interne circulaire et concave du culot, et une extremite infe"- 
rieure fixee rigi dement dans la paroi de la "base du culot de fa$on & presenter 
me surface de contact tangent e au plan de cette base, qui pent etre contacted 
electriquement de I'exterieur du culot. 

2. Culot selon la rerendi cation 1, caracterise en ce qu'il comporte, en 
dessous de la collerette, tne zone periphSrique dans la paroi prfsentant m 
amincissement ou un retr€cis semen t pour la rendre plus elastique en rue de faci- 
liter l'ecartement moment an e des parties f endues dans la collerette pour intro- 
duire et accrocher le col de 1* ampoule dans ce culot. 

3. Lampe electrique comprensnt une ampoule qui pr«ssente sur son col des 
cavitSs ou des gorges, et un culot selon la revendi cation 1, caractSrisee en ce 
qu'elle comport e des fils d'amenee de courant de 1 ' ampoule et des lame lies con* 
ductrices dont les extremite s sont en contacts me c an i que et electrique et en ce que 
ces contacts sont obtenus par press ion de la partie in fe rieure de 1* ampoule,, lors 
de 1' insert ion et de l'accrochage du col de 1' ampoule audit culot. 

U. Lampe electrique comport ant me ampoule, qui presente sur son col des 
cavitSs ou des gorges, et un culot selon la revendication 1, lampe caract£risSe 
en ce qu'il est prfru ui espace circulaire entre ladite rampe et ladite partie 
inferieure de 1* ampoule pour loger ensemble lesdites extremites de fils et de 
lamelles qui sont en contact les unes avec les autres. 
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